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　第二十一届世界制药原料中国展（CPHI China 2023）将于6月19-21日在上海新国际博览中心重磅
回归！深耕制药行业二十余载， CPhI China已经发展成为一个以专业化、国际化、高端化为核心竞争
力的行业风向标，并见证了中国医药产业数年间从“大进大出”到“优进优出”的显著转变。

　　本届展会根据不断延伸和开拓，覆盖了制药产业链十五大细分领域 : 制药原料、中间体及精细化
工、制剂、合同定制、生物制药、天然提取物、药用辅料等，总体展出面积将达到20万平方米，将聚
集3,300余家国内外展商以及逾55,000人次海内外专业观众参展。

　　届时，福建南方制药股份有限公司十几年固定展位E1N12，希望通过本次展会向更多的行业同仁
展示我们最新的产品和技术服务！期待与更多的合作伙伴交流合作，共同推动医药行业发展与进步！

　　如需现场展位洽谈，您可以提前联系南方制药商务同事进行审核登记，或发送邮件至：sales-
fz@southpharma.com 进行预约，期待与您在现场共商发展机遇，碰撞出更多合作的火花！

展台指引

▲ 展位效果图（以展会现场实际为准）

福建南方制药成立于2001年9月,位于福建省三明市明溪县，是一家集种植、研发、生产、销售于
一体的GMP制药企业。公司致力于以紫杉醇原料药为代表的抗肿瘤药物的研发和生产。产品涵盖抗肿
瘤系列、抗病毒系列,涉及原料药、医药中间体、技术开发以及高活性和细胞毒性产品等领域，建立国
际化、中立原料药制造平台,建有完整的生产技术服务体系,提供CMO和CDMO专业服务。公司是国家
高新技术企业、国家林业产业化龙头企业、福建省创新型企业、福建省农业产业化龙头企业，主导起
草了《南方红豆杉紫杉醇原料林丰产栽培技术规程》的国家标准,是全国最大的红豆杉种植基地和紫杉
烷类产品生产供应基地。

产业规划

🔷  瀚仙厂区 ,总规划占地面积约300亩，定位于CMO智能化、绿色高端定制医药中间体及原料药产

业。一期100亩已建成13个符合GMP标准生产模块，从公斤级到百公斤级的高活性/多功能车间，总反

应体积约25万升。已具备完善的安全环保设施及质量管理体系。正在建设中的反应总体积60万升，包

括高压氢化车间、1500㎡危险品库，高压液相色谱车间、吨级重力流车间。高压氢化车间、1500㎡甲

类仓库预计在2023年8月投产。高压液相色谱车间、吨级重力流车间，预计两年内全部达成投产。

🔷 雪峰厂区，占地约100亩，定位于以紫杉烷类抗肿瘤原料药为代表的红豆杉产业。

🔷 福州研发中心，已建成药物研发平台1000余平方米，拥有20多台HPLC/GC等检测仪器，具有完善

的原料药开发和药物中小试定制生产能力，可实现g级至kg级复杂药物/中间体中小试定制，生产中心

已选址福州高新区扩建新研发场所，即将投入使用一期建设约3000平方米，进一步打造集原料药/中间

体工艺开发、复杂化合物/杂质定制、标准品对照品制备、质量研究等于一体的CRO服务；未来中心将

扩展至10000平方米，并集合高端医药产品营销中心、商务拓展中心（BD）和国际法规事务中心

（RA）等职能，与总部联动，实现医药领域的CRO、CMO和CDMO全链条、一站式服务及医药产品

的商业化。

生产配套

生产设备及设施，不同材质的反应设备:搪瓷、不锈钢。干燥设备多样：三合一、双锥、单锥、耙式

干燥机、鼓风干燥机、真空干燥机。粉碎设备多样：气流粉碎、针式粉碎、锤式粉碎、粉碎整粒机，

能满足不同硬度产品的粒径粉碎要求。分离纯化设备：有小试到放大生产，不同规格的高压制备柱。

安全级工艺控制保障，部分生产车间采用DCS控制系统：离心机运行氮气保护自控，反应釜投料氮

气置换自控，反应釜反应过程低压氮气保护，反应釜温度自控，生产过程数据采集、监控及控制

高活/细胞毒性生产线：2条独立的高活合成模块以及2个高活洁净区模块。运用密闭化生产设备，三

合一、隔离器，可以承接OEB4级以上产品的生产。

13个模块化生产工段：7个合成模块、4个独立的洁净区模块，以及2个分离纯化模块。模块化生

产，生产工段相对独立，避免交叉污染。

质量体系

🔷QA部现有12人，具有较为丰富的质量管理经验；建立有偏差、变更、OOS/OOT、CAPA、投诉、
风险管理等生产质量管理体系文件，以及各类SOP和验证文件等，确保产品全过程符合GMP管理规
范。

🔷QC设备含HPLC、GC、GC-MS/LC-MS/IPC-MS、红外、TGA、XRD、紫外、电子天平、水分滴
定仪、稳定性试验箱等。QC包含方法学验证、质量研究、稳定性、检测、微生物等。

部分合作伙伴

自成立以来，公司发展迅速，已经同国内几十家药企建立了良好的合作关系，并与国内众多大型
制药公司深入进行战略合作。包括恒瑞医药、南京正大天晴、齐鲁制药、石药集团、南京绿叶、罗欣
药业、杭州民生药业、汇宇制药、北京协和、南京先声药业、广生堂药业、奥赛康药业等大型药企。
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